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Figur 1. Sammanstillning av skjuvhdllfastheter inom omradet
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Svanvik Industriomrade

6, MW=106

Porvattnets densitet ar 1.016 m3
Portryck métta mellan 2021-01-14 och 2021-02-03, 0 méttillfallen
Empiri: SG, Information 3, direkt skjuvning
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Figur 2. Konsolideringsforhdllanden i punkt 6

Forklaring
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Totalspanning

Effektivspanning, hydrostatisk tryckfordelning
Effektivspanning, uppmatt portrycksfordelning
Forkonsolideringstryck (0’c) enligt CRS

80 % av 0’ enligt CRS ("krypgrins”)
Forkonsolideringstryck (0’c) empiri, CPT-sondering
Forkonsolideringstryck (0°.) empiri, vingforsok
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